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Innovativ flirészelési technolégia -
Megteériilo befektetés

Legyen szé miihelymodellrdl vagy
csUcskategdrias ipari flrészekrol

- célunk, hogy mindig ,egy lépés-

sel elérébb jarjunk” a flirészelési
teljesitmény és pontossag terén.
Szorosan egylittmikodiink a flirészlap-
gyartokkal, teszteket végziink ligy-
feleink anyagaival, és folyamatosan
keressiik az Uj kihivasokat az acél,
aluminium és specialis 6tvozetek
vagasa terén. Folyamatosan fejl6dé
flirésztechnoldgiankkal és innovacionk-
kal tdmogatni tudjuk Ugyfeleinket, és
egyértelm eldnyt biztositunk szamukra
a kiélezett verseny idején.

Mi vagyunk a BEHRINGER

- Szenvedéllyel

Csapatunk tagjainak ambiciéja az, ami
eldre visz minket. Magasan képzett
mérnokeink és technikusaink folyama-
tosan dolgoznak termékeink fejleszté-
sén és tovabbfejlesztésén. Elkotelezett
és célorientalt modon Uj termékeket

és funkciokat terveznek, finomitjak,
fejlesztik és gyartjak nagy teljesitményd
flirészeinket. Mindig a tokéletességre
toreksziink — mindig lelkesedve az Uj
kihivasok irant.

BEHRINGER - Német fejlesztés, német
E

Az izzd vastol a kész termékig” - a
gyartasi folyamatok felligyelete, a
csticsminéségl megmunkald kozpon-
tok, a legmodernebb gyartasi technolo-
gia és az integralt mindségbiztositasi
rendszer garantaljak termékeink
magas mindségi szinvonalat a gyartas
minden szakaszaban. Sajat, leg-
modernebb ontodénk, valamint az
ontottvas teriletén szerzett sokéves
tapasztalatunk hozzajarul az ontott
alkatrészeink prémium minéségéhez.
fgy érjiik el a szerszamok és minden
eredeti BEHRINGER flirészgép meg-
bizhatdsagat, massziv felépitését az
elvarhato maximalis teljesitményt, nagy
vagasi pontossagot és hosszu élettarta-
mot.

Tokéletesség a hagyomanybol

N

Tokéletesség a hagyomanybol:

A

A flirészelési folyamat iranti szenvedély tett

benniinket a szalagflirész-

iparagi vezetgjéve.

Vevoorientalt flirészelési megoldasok
Pontosan tudjuk, mire van sziiksége
tgyfeleinknek a flirészelés terén.
Folyamatosan kikérjiik véleményiiket,
figyellink tapasztalataikra.

Erdsségiink az egyedi megoldasok
A BEHRINGER vezetd szerepet tolt be
az iparagban, ha személyre szabott
megoldasokrol van sz6 az anyagmoz-
gatas teriiletén. Ugyfeleink igényeire
szabott megoldasokat kinalunk, és
szlikség esetén teljes kord projekt-
menedzserként is eljarhatunk.

A flrészeink mogott meghtzodo
modularis tervezési koncepcio
lehetdveé teszi szamunkra, hogy
tokéletes megoldast kinaljunk az On
egyedi igényeinek kielégitésére - még
a legnehezebb alkatrészek biztonsagos
kezelését is biztositva.

és korflirész-technoldgia

150, 9001

Ott vagyunk mindenhol

Ott vagyunk, ahol tgyfeleink.
Németorszagban, Franciaorszagban,
az Egyesiilt Allamokban és Kinaban
talalhato sajat képviseleteinkkel,
valamint vilagszerte tobb mint 40
orszagban viszonteladodinkkal mércét
allitunk fel az Ggyfélkzpontu szolgal-
tatas és kommunikacio terén. Egyiitt
jobban megismerhetjiik a piacokat, az
iparagat és annak kihivasait.
Magyarorszagon 2022 6ta a Sandviken
Tools Kft. képviseli a BEHRINGER
szalagflirész részlegét.

A szerviz technikusok és szervizpart-
nereink jol fejlett haldzata biztositja az
értékesités utani azonnali tdAmogatast
a gyartoi tdmogatassal. Jol felszerelt
alkatrészraktarunk és hazon belili
gyartasunk gyors és - ami még fon-
tosabb - megbizhaté alkatrészellatast
biztosit, akar a tobb mint 30 éves szol-
galatot teljesit6 szalagflirészekhez is.
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Felautomata szalagfilirészek
meroleges vagasokhoz

A megfizethetd
kombinacio a nagy
vagasi teljesitmény és
egyszerl kezelés.

Megoldasok
adalékanyaggal gyartott
alkatrészek flirészelésére

B Konnyl hozzaférhet6ség ’ 3

B Megbizhatd anyagrogzités " e : : s - A rovidebb forgalomba hozatali idg, az

B Univerzalis alkalmazas | S ; . . ‘ j o alacsonyabb anyagfelhasznalas és a nagyobb
g A - \ _ . . “ L szabadsagfok a tervezésben csak néhany oka

Sokoldald alkalmazas ) - = | \ _ /) ) ! annak, hogy a fém alkatrészek 3D nyomtatasa

= - - . e ] egyre elterjedtebb.

Acélkereskedelem/acélgyartas

Acélszerkezet épités

Gépészet

Repuldipar

Auto- és beszallitoipar

Kovacsold ipar

Szerszam- és formakészités

A 3D sorozatot kiilonbdz6 méretli 3D nyomtatdle-
mezek flirészelésére fejlesztették ki 1200 x 1200
mm-ig. A legnagyobb pontossag biztositja az
optimalis vagasi eredményeket, és garantalja,
hogy sem a nyomtatélemez, sem a nyomtatott
alkatrészek nem sériilnek meg.

B Gyors és egyszer( be- és kirakodas

B Nullapont-iitkdz6 rendszer vagy NC tengely

B ROgzitési lehet6ségek a vevl igényei szerint

B A szabvanyos h(it6folyadék szlir6rendszer

Félautomata szalagflirészek mlszaki adatai

Modell Vagasi tartomany
90° O 90° [
HBE320-523 320 mm 520 x 320 mm
HBE420-723 420 mm 700 x 400 mm
560 x 560 mm
HBE560 560 mm (610 mm) (700 x 610 mm]
; 3D sorozat miszaki adatai
Modell Vagasi tartomany
S , . Maximalis nyomtatasi
Maximalis nyomolap méret magassag
HBE320-523 3D 520 x 300 mm 400 mm
LPS-T 3D 850 x 650 mm 650 mm

BEHRINGER HBE320-523
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Automata szalagflreszek
sokoldalu felhasznalashoz

Tobb vagas gyors és preciz végrehajtasa. Optimalis
hatékonysagot biztosit a fémmegmunkalads minden
terdleten.

Stabil ontott szerkezet Egyszerd, megbizhato
és kétoszlopos kivitel mUkodés

B Nagyfokdu stabilitas B JO hozzaférés a géphez

B Kiemelked6 vagasi pontossag B Felhasznaldbarat NC

B Pontos vagasi hossz programvezérlés

B Extrém hatékonysag

B Megbizhaté miikddés

B Energiahatékony

B Kompakt

BEHRINGER HBE663A Performance

MUszaki adatok

Modell Vagasi tartomany
Elotolas hossza
ke 90°O 90° [
— .
y d—-—g' HBE261A Dynamic 260 mm 300 x 260 mm 640 mm
2 ———
= HBE321A Dynamic 320 mm 350 x 320 mm 640 mm
HBE411A Dynamic 410 mm 510 x 410 mm 625 mm
HBE511A Dynamic 510 mm 510 x 510 mm 625 mm
HBES560A Performance 560 mm 560 x 560 mm 500 | 1500 | 3000 mm
HBE663A Performance 660 mm 710 x 660 mm 540 | 1500 | 3000 mm
HBE860A Performance 860 mm 860 x 860 mm 500 mm
HBE1060A Performance 1,060 mm 1060 x 1060 mm 500 mm

BEHRINGER HBE411A Dynamic
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SpeedCut technolagia
Nagyobb teljesitmeény innovativ modon

A legszigorubb kovetelmények teljesitése a vagasi
teljesitmény, az automatizalas és a folyamatok

megbizhatdsaga.
A HBM sorozat innovativ Az erds gépalap, a modern szervo- Nagy terhelésre ldealis megolda’s
SpeedCutting technolégiaja olyan technoldgia, az innovativ hitérendszer Keeziilt Al g_c h .
folyamatbiztos vagasi teljesitményt és a folyamatbiztos forgacseltavolitas eszu uminiumnozis
tesz lehetévé, amely korabban elkép- kombinacidjanak kdszdnhetben o r = o o
selhetetlen volt. Kiilgnssen akkor a HBM a maximumot hozza ki a B Optimalis feldolgozasi min6ség B Specialis valtozatok aluminium
mutatkozik meg, ha szerszadmacélokat hasznalt szerszambdél - fiiggetlendil L el ?ebesseg meg’munlfallas'hoz ;
rozsdamentes acélokat vagy olyan attdl, hogy keményfém lapkas vagy > Verhetetleﬁ elettartam ) > Extrlem vagaS|lsebes§eg(?k,

B Folyamatbiztos'anyagkezelés B Hatékony forgacs eltavolitas

erésen otvozott anyagokat vag, mint az bimetal flrészszalagrol van szo.
Inconel vagy a Titanium az iparban és
az acélkereskedelemben.

B Kevesebb munkaerg igény

HBM levagé megfogé (opcionalis) GyaKorlatilag barmilyen Kevesebb munkaeré
acéltipust flrészel szlikseglet
W Szerszamacél B Szamos automatizalasi
B Rozsdamentes acél kiegészitével kaphato, pl. tarral,
B HG-/savallo acél vagéfogoval, jeloléegységgel stb.

B Erdsen 6tvozott acélok
B Minden szerkezeti és szénacél

MUszaki adatok

Modell Vagasi tartomany o
9000 o0o ] Elotolas hossza
HBM440A 440 mm 440 x 440 mm 600 | 1500 | 3000 mm
HBM540A 540 mm 630 x 540 mm 500 | 1500 | 3000 mm
HBMS800A 800 mm 800 x 800 mm 600 | 1500 | 3000 mm
HBM800-1201A 800 mm 1200 x 800 mm  [600 | 1500 | 3000 mm
HBMA440ALU 440 mm 440 x 440 mm 600 | 1500 | 3000 mm
HBM540ALU 540 mm 630 x 540 mm 500 | 1500 | 3000 mm
HBMSO0O0ALU 800 mm 800 x 800 mm 600 | 1500 | 3000 mm
BEHRINGER HBM540A HBM800-1201ALU 800 mm 1200 x 800 mm 600 | 1500 | 3000 mm
HBM440A-PC-E 440 mm 440 x 440 mm 600 | 1500 | 3000 mm
HBM540A-PC-E [gig g [228 xaa0 P |500 11500 13000 mm
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HPS1000-2200T

Szeletelo fiirész aluminium lemezek
gyartasahoz

Féleg a szinesfém kereskedelemben
jelent nagy elényt a vevéspecifikus
vastagsagu aluminiumlemezek,
aluminium ontvények flrészelése. A
HPS sorozat erre kinal megoldast:

Valtozo automatizalasi szint
Nagyfokl rugalmassag
Nagy vagasi teljesitmény
Forgacs eltavolitas

—

BEHRINGER
VPS60-220A

Flreszelési megoldasok

aluminiumhoz

A BEHRINGER standard és specialis flirészgépek
atfogo portfoliojat kinalja aluminiumgyartok és
aluminiumfeldolgozdok szamara.

Az aluminium jé megmunkalasi
tulajdonsagokkal és nagy teherbirassal
rendelkezik - jelentds sulymegtakari-
tassal az acélhoz képest. Az aluminium
alkatrészek hasznalata igy értékes
eréforrasokat takarit meg. Ez az egyik
oka annak, hogy az anyag iranti keres-
let folyamatosan novekszik.

Az aluminium vagasahoz specialis
flirészelési megoldasra van sziikség.
A nagy vagasi sebesség és a hatékony
forgacseltavolitds mellett az automa-
tizalas foka kozponti jelentségli a
flirészrendszer hatékonysaga szem-
pontjabal.

A BEHRINGER flirészelési megolda-
sait ezért kifejezetten Ugy tervezték,
hogy megfeleljenek az aluminium-
ipar kovetelményeinek. Szalag- és
korflrészek széles valasztéka all
rendelkezésre bugak, 6ntott tuskd vagy
lemezek vagasahoz. De a modularis
alapkonstrukciok alapjan specialis
megoldasok is lehetségesek.

i

BEHRINGER
——.

Az aluminium feldolgozasban a f8
hangsuly az automatizalason van. A
BEHRINGER megoldasai teljeskorl
automatizalt folyamatokat kinalnak —
az adagolastdl a mintak és hulladékok
kezelésén at a szegmensek automa-
tizalt valogatasaig vagy a kovetkez6
folyamatokba valo atvitelig.

A gyartasi tételek folyamatos nyo-
mon kovetését a menedzsment
rendszerekkel vald interfészek és a
jeloléegységek integralasa biztositjak.

Portalos kialakitasu
be- és kimeneti
anyagmozgatd

A kimeneti és a bemeneti anyag
megfogas kombinacidja teljesen
automatikus, feliigyelet nélkdli
mikodést tesz lehetdvé. A harom
tengelyes anyagmozgatd portalos
kialakitasa lehet6vé teszi a vagasi
darabok és maradékok, proba szeletek
és jo alkatrészek elkilonitését a
kijelolt lerakasi poziciokba. A beépitett
mérleg automatikusan ellendrzi a
levagott darabok sulyat, ami tovabbit a
vezérl6 rendszernek.

Portélos kialakitasu
levalogato rendszer

Kiilondsen a rovid vagasi hosszlsagu
aluminium anyagoknal (kovacsolt vagy
sajtolt) a portal kiépités( rendszer
hatékony kezelési megoldast jelent. A
szelvényeket automatikusan rakjak a
biztositott szallitotalcakra és a gyartasi
idével parhuzamosan mérik és jelolik
meg Gket.

Hatékony anyagmozgato

A modularis anyagmozgatd rendszer
olyan rugalmas, amilyet az On
flirészelési feladata megkdvetel. Hozza
ki a legtobbet a termelésébdl - mi
tdmogatjuk Ont: mint vezetd
problémamegoldé és innovativ
rendszerszolgaltaté. Szorosan
egyiittmikodiink Onnel, hogy kife-
jezetten az On igényeire szabott
rendszerkoncepciokat fejlesszlink ki,
egyedi betaplalasi, atadasi és szallitasi
megoldasokkal, amelyben minden
rendszer tokéletesen illeszkedik
egymashoz.

Flirészelési megoldasok aluminiumhoz

"
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Gervago szalagflirészek,
univerzalisak és rugalmasak

Minden benne van a
kezdetektdl fogva

Alapfunkciok a HBE félautomata
gépeken

Gérvagasokhoz és acélprofilokhoz késziilt. 4 __
Lenyligozo teljesitmény és vagasi tartomany. e N — O\ W BEHRINGER ELGTOLAS

; i SZABALYOZAS
A flirészgép el6tolasat automa-
tikusan a valtozd anyagkereszt-
metszetekhez igazitja.
Mikro spray rendszer
Hosszabb élettartam a f(irészlap
allandd kenésének és hiitésének
koszonhetden.

A BEHRINGER szalagfiirészek Akinek sokféle szogben kell meg-
meggy6z6 csomagot kinalnak a vagasi munkalnia a munkadarabokat, az
teljesitmény, az automatizalas és tokéletesen és mindenekel6tt gazdasa-
a folyamatok megbizhatésaganak gosan fog vagni a HBE sorozat gérvago
legmagasabb kdvetelményeihez az szalagflrészeivel.

acélszerkezetekben és az acélkereske-

delemben.

Minden vagas a precizids remekmu

B Optimalis pozicionalasi pontossag jobb/bal gérvagasokhoz
B Nagy vagasszélességekhez is

BEHRINGER

Elképesztéen sokoldalu

B Rendkivil rugalmas, kannyen kezelhet6 szogbeallitas
B Egyszer( bedllitas az egyedi igényekhez
B Széles skaldju szallitorendszerek az egyszer(l anyagmozgatas érdekében

MUiszaki adatok

BEHRINGER HBE420-723G

Modell Vagasi tartomany Gérvagas jobbra Gérvagas balra

90° O 90° [ 45° ] 45° ] 30° [
HBE320-523G 320 mm 520 x 320 mm 330 x 320 mm 390 x 320 mm 200 x 320 mm
HBE420-7236G 420 mm 700 x 400 mm 470 x 400 mm 540 x 400 mm 300 x 350 mm
HBE520-926G 520 mm 920 x 520 mm 640 x 520 mm 640 x 520 mm 430 x 520 mm
HBE610-1256G 610 mm 1250 x 610 mm 880 x 610 mm 880 x 610 mm 610x 610 mm
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Szakertok acélszerkezet épitéshez

BEHRINGER

Automata gérvagok acélszerkezetépitoknek
és acélkereskedoknek.

A gérvagd pontossaga garantalt

B Rendkivil hatékony az NC szdgbeallitdsnak kdszénhetéen

B Nagyfoku pozicionaldsi pontossag NC hosszmérd késziilékkel
B Nagy el6tolasi hossz akar egyetlen mozdulattal is
|
|

Szamitogép vezérlés rudoptimalizalassal

Megbizhatd kotegvagads csomagrogzits egységgel (opcid)
BEHRINGER HBE320-523GA g gvag grog gyseggel lop

MUszaki adatok

Modell Vagasi tartomany Gérvagas balra Gérvagas jobbra Munkadarab
90° O 90° 90° 1 45° QO 45° [ 45° ] 30° O 30° [ 30° 1 45° O 45° [ 45° ] hossza
HBE320-523GA 320 mm 320 x 320 mm 520 x 320 mm 320 mm 320 x 320 mm 390 x 320 mm 200 mm 200 x 200 mm 200 x 320 mm 320 mm 320 x 320 mm 330 x 320 mm 3000 mm
HBE420-723GA 420 mm 400 x 400 mm 620 x 400 mm 400 mm 400 x 400 mm 540 x 400 mm 300 mm 300 x 300 mm 300 x 350 mm 400 mm 400 x 400 mm 470 x 400 mm 3000 mm
HBE520-926GA 520 mm 520 x 520 mm 820 x 520 mm 520 mm 520 x 520 mm 700 x 520 mm 430 mm 430 x 430 mm 430 x 520 mm 520 mm 520 x 520 mm 700 x 520 mm 3000 mm
HBE610-1256GA 610 mm 610x 610 mm 1250 x 610 mm 610 mm 610 x 610 mm 880 x 610 mm 610 mm 610 x 610 mm 610 x 610 mm 610 mm 610 x 610 mm 880 x 610 mm 3000 mm
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Kemeény helyzetekhez

Hamisitatlan teljesitmény - nagy teljesitményl megoldasok nagy méreti és
nehéz munkadarabokhoz. Megbizhatd, preciz és rendkivil massziv.

Gépvaltozatok széles
valasztéka

Az optimalis megoldas Széles alkalmazasi kor

nehéz helyzetekre

B Rendkiviil stabil kialakitas B Nagy teherbirasu kovacsolt B Gépek gorgés szallitdszalaggal: A
B Extrém teherbird képesség alkatrészek munkadarabok szallitdsa nagy tehe
akar 100 tonnaig Hajok fétengelyei rbirasu gorgds szallitészalagokon

B Kiemelked§ tartéssag Turbina tengelyek torténik
B Rendkiviil megbizhaté Nagyméret(l szerszamok B Asztalvaltozatok: Az asztalt a

Fém blokkok stb.

munkadarabbal egylitt a rogzitett
flirészportalon keresztil toljak at
B Portal kialakitas: A flirészkeret a
rogzitett munkadarabon halad at

MUiszaki adatok

Modell Vagasi tartomany Minimalis Asztal Portal mozgasi
befogas méret tartoman
90° O 90° [ 90° [ szélesség Hmmx W v
HBP1100 GANTRY 1100 mm 1100 x 1100 mm |1100 x 1100 mm 100 mm 6500 x 1200 mm 5000 mm
BEHRINGER HBP1100-1500 GANTRY 1100 mm 1100 x 1100 mm (1500 x 1100 mm 400 mm 6500 x 1200 mm 5000 mm
HBP2100 GANTRY HBP1100-1800 GANTRY 1100 mm 1100 x 1100 mm |1800 x 1100 mm 400 mm 6500 x 1500 mm 5000 mm
HBP1100-2100 GANTRY 1100 mm 1100 x 1100 mm (2100 x 1100 mm 500 mm 6500 x 1800 mm 5000 mm
HBP1500 GANTRY 1500 mm 1500 x 1500 mm |1500 x 1500 mm 400 mm 6500 x 1200 mm 5000 mm
BEHRINGER HBP1500-1800 GANTRY 1500 mm 1500 x 1500 mm (1800 x 1500 mm 400 mm 6500 x 1500 mm 5000 mm
HBP1500-2100 GANTRY 1500 mm 1500 x 1500 mm 2100 x 1500 mm 500 mm 6500 x 1800 mm 5000 mm
HBP1800 GANTRY 1800 mm 1800 x 1800 mm (1800 x 1800 mm 400 mm 6500 x 1200 mm 5000 mm
HBP1800-2100 GANTRY 1800 mm 1800 x 1800 mm 2100 x 1800 mm 500 mm 6500 x 1800 mm 5000 mm
HBP2100 GANTRY 2100 mm 2100 x 2100 mm | 2100 x 2100 mm 500 mm 6500 x 1800 mm 5000 mm
Modell Vagasi tartomany Minimalis Asztal Asztal mozgési
befogas méret tartoman
90° O 90° [ 90° 1 szélesség HxW Y
HBP1100 1100 mm 1100 x 1100 mm | 1100 x 1100 mm 100 mm - -
HBP 1100-1500 1100 mm 1100 x 1100 mm | 1500 x 1100 mm 300 mm - -
HBP1100-1800 1100 mm 1100 x 1100 mm | 1800 x 1100 mm 400 mm - -
HBP1100-2100 1100 mm 1100 x 1100 mm {2100 x 1100 mm 500 mm - -
HBP 1500 1500 mm 1500 x 1500 mm | 1500 x 1500 mm 300 mm - -
HBP 1500-1800 1500 mm 1500 x 1500 mm | 1800 x 1500 mm 400 mm - -
HBP 1500-2100 1500 mm 1500 x 1500 mm [2100 x 1500 mm 500 mm - -
HBP1100T 1100 mm 1100 x 1100 mm | 1100 x 1100 mm 100 mm 3000 x 1200 mm 2000 mm
HBP1100-1500T 1100 mm 1100 x 1100 mm | 1500 x 1100 mm 400 mm 3000 x 1200 mm 2000 mm
HBP1100-1800T 1100 mm 1100 x 1100 mm | 1800 x 1100 mm 400 mm 3000 x 1500 mm 2000 mm
HBP1500T 1500 mm 1500 x 1500 mm | 1500 x 1500 mm 400 mm 3000 x 1200 mm 2000 mm
HBP1500-1800T 1500 mm 1500 x 1500 mm | 1800 x 1500 mm 400 mm 3000 x 1500 mm 2000 mm
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ALl szalagfiirészek a tokéletes
hossziranyu vagashoz

A longitudinalis pontossag Uj szabvanya a lemezek

és blokkok felosztasa. Egy rendkivil népszerd opcio p

az acélkereskedok, az ontvény- és szerszamkészitok a»
,.»{

korében. Precizitds minden vagasnal

B Nagy pontossag 8 méteres vagasi hosszig
B Alkalmas széles kor( acéltombokhoz és lemezalapanyagokhoz

T.. A nulldhoz kozeli beallitasi idé

B Rendkivil egyszeri, nagy sebességl flirészszalag valtas
B Szerszammentes szalagcsere

Univerzalis alkalmazasi kor

B Kompakt, helytakarékos konstrukcid _ . :
B Kilonbozé valtozatok minden alkalmazéshoz Automatikus vagas az LPS automataval

MUszaki adatok

BEHRINGER

LPS-T Modell ta:',fog:;zilw m\a’ggé:iég Vagasi hossz fedstt ta\r{téogrré\:iiny m\alag,;gi:iig Vagasi hossz
. LPS-T 620 mm 600 mm 1270 mm LPS60-120-6 1200 mm 600 mm 6000 mm
il ~ LPS40-2 680 mm 400 mm 2000 mm LPS120-120-3 | 1200 mm 1200 mm 3000 mm
. LPS40-3 680 mm 400 mm 3000 mm LPS120-120-4 | 1200 mm 1200 mm 4000 mm
———— N E g A . B LPS40-4 680 mm 400mm | 4000 mm LPS100-120-6 | 1200mm | 1000mm | 6000 mm
- ' _ LPS40-6 680 mm 400 mm 6000 mm LPS40-160-3 1600 mm 400 mm 3000 mm
i O 31 - /4 LPS60-2 680 mm 600 mm 2000 mm LPS40-160-4 1600 mm 400 mm 4000 mm
] LPS60-3 680 mm 600 mm 3000 mm LPS20-160-6 1600 mm 200 mm 6000 mm
LPS60-4 680 mm 600 mm 4000 mm LPS80-160-3 1600 mm 800 mm 3000 mm
LPS40-120-3 1200 mm 400 mm 3000 mm LPS80-160-4 1600 mm 800 mm 4000 mm
LPS40-120-4 1200 mm 400 mm 4000 mm LPS60-160-6 1600 mm 600 mm 6000 mm
LPS20-120-6 1200 mm 200 mm 6000 mm LPS120-160-3 | 1600 mm 1200 mm 3000 mm
LPS80-120-3 1200 mm 800 mm 3000 mm LPS120-160-4 1600 mm 1200 mm 4000 mm
LPS80-120-4 1200 mm 800 mm 4000 mm LPS100-160-6 | 1600 mm 1000 mm 6000 mm

Nagyobb gépek és automata modellek kérésre
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Ollos szalagflrészek miszaki adatai

~Klasszikusok” barmely miihelyben

Modell Vagasi tartomany Gérvagas jobbra Gérvagas balra
A viladgszerte eladott tobb mint 250 000 darab firészgép énmagaért beszél. 0°0 | e[ | 420 | 4L 3000 | e[ d | 45O | e[
A gép egyszeru kezelése, kivalo mindsége és preciz vagasai tokéletesen illenek SLB2306 240mm | 280x210mm | 185mm | 180x140mm | 115mm | 110x110mm | - -
minden acéllal dOlgOZé ml'jhe[ybe SLB230DG 240 mm | 280x200mm | 175mm | 170x 170 mm | 110 mm | 100x 140 mm | 150 mm | 145x 125 mm
SLB230DG 240 mm | 280x200mm | 175mm | 170x170mm | 110mm | 100x 140mm | 150mm | 145x 125 mm
SLB240G 260 mm | 370x260mm | 260mm | 260x260mm | 180mm | 180x 180 mm - -
SLB240A 260 mm 270/x 260 mm - - - - - -
Flggoleges korfareszek muszaki adatai
Modell Vagasi tartomany
90° ] 45° 1 30° 1 90°[ | 45° [ 30° [ 90° O | 45° 0O 300 O
VMS 350 170 x 100mm | 120x 100 mm | 85x 100 mm ™" | 100 mm 95 mm 85 mm?" 120 mm 120 mm 100 mm?"
VMS 350 PV 170 %100 mm | 120 x 100 mm | 85x 100 mm " | 100 mm 95 mm 85 mm?" 120 mm | 120 mm 100 mm?"
VMS 370 200 x 100 mm | 140 x 100 mm | 100 x 100 mm " | 100 mm? | 100 mm 90 mm?" 130 mm | 130 mm | 105 mm"
VMS 370 PV 200 x 100 mm | 140 x 100 mm | 100 x 100 mm | 100 mm? | 100 mm 90 mm?" 130 mm | 130 mm | 105 mm"
VMS 400 H 200x 120 mm | 140 x 120 mm [ 100 x 100 mm " | 120 mm 120 mm 100 mm" 140 mm | 140mm | 110 mm"
VMS 370 A 200 x 100 mm | 140 x 100 mm [ 100 x 100 mm | 120 mm | 100 mm 90 mm?" 130 mm | 130 mm | 105 mm"
VMS 400 A 200x 120 mm | 140 x 120 mm [ 100 x 100 mm ¥ | 120 mm | 120 mm 100 mm" 140mm | 140mm | 110 mm?"
'Csak jobbra
2 Kiegészitd satupofa hasznalatakor
BEHRINGER
ﬁ'
BEHRINGER —
SLB230DG-HA
7\
EISELE VMS 350 PV . .
= Elonyel

B Egyszer( m(ikodés

B Preciz vagas

B Minimalis helyigény

B Alacsony karbantartasi igény és hosszu élettartam
B Kivald koltség-teljesitmény arany

Otthon, mihelyekben
és ipari kornyezetben

B Kovacsold mihelyek

B Fémmegmunkalé mihelyekekben
B TanmUhelyekben

B Javitd mihelyekben
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Nagy teljesitmenyu korfurészek
tomeggyartashoz

Nagy teljesitményd és preciz: Kifejezetten alumini-
um tomeges vagasahoz vagy acéltermékek sorozat-
gyartasahoz tervezték. Minden alkalommal a leheto
legjobb megoldast kinalja.

7\
EISELE HCS 160 MF
-

Az automatizalas mértékeét a flirészelési feladat
hatdrozza meg

B Teljesen automatikus korflirészek egyenes vagashoz: Optimalis eredmé
nyek és nagy teljesitmény acél, aluminium és mas 9tvozott fémek tomeg
es vagasahoz. Vagasi tartomany 240 mm (aluminium) és 190 mm (acél)

B A Multi-Fluid hiitési koncepcié megsokszorozza az amugy is magas
vagasi teljesitményt a kiilonb6z6 hiité/kené komponensek leghatékonyabb
kombinalasaval.

7\
EISELE VA-L 560 NC2
VA-L aluminium korflrészek miszaki adatai

Modell Vagasi tartomany Teljesitmény
90°Q 90° [J 90°[] KW
VA-L 500 E 10-175 mm 10-155mm |10 x 10 - 235 x 135 mm 18
VA-L 560 NC2 10-200 mm 10-165mm |10 x 10 - 295 x 165 mm 26
VA-L 560 NC2 XL 10-240 mm 10-200 mm |10 x 10 - 325 x 185 mm 26
VA-L 560 NC3 10-200 mm 10-165mm |10 x 10 - 295 x 165 mm 26
VA-L 560 NC3 XL 10-240 mm 10-200 mm |10 x 10 - 325 x 185 mm 26

HCS acél korflirészek muszaki adatai

Modell Vagasi tartomany Teljesitmény
90° QO 90° ] KW

HCS 90 E 10-90 mm 12-65 mm 8

HCS 150 E 10-150 mm 10-130 mm 15

HCS 100 MF 20-105 mm 12-90 mm 22.5

HCS 130 MF 20-135 mm 20-110 mm 22.5

HCS 160 MF 20-160 mm 20-140 mm 22.5

HCS 190 MF 40-190 mm 40-165 mm 28




2% Alulrol vago korflirészek

Specialis alkalmazas:
Hajlitott csovek
flirészelése

B Kifejezetten ivelt csovek, példaul
hangtompitok, hidroformazo vagy
kipufogdcsovek flirészelésére tervez-
ték
A lapos anyagasztal lehetdve teszi az
egyes munkadarab-rogzitések elhely-
ezését
A flirész be- és kilépési pontja az any-
aghoz szabadon allithato a kiilonféle
rogzitések hasznalatahoz

BTS 460 NC

B Szervomotoros tengelyek

B A HCS flirészegység lehetdvé teszi a
keményfém flirészlapok hasznalatat

B A ldampatest azonositasa RFID segit-
ségével lehetséges

Alulrol vago korfurészek

Ahol fémek széles skaladjan rugalmas, univerzalis
gérvagasra van sziikség, a BEHRINGER EISELE hatékony
megoldast kinal flirészelési alkalmazasokra.

A fémmegmunkalé mlhelyeknek

szant félautomata gérvago

korflirésztél a teljesen automatikus
korflirészkozpontig, amely kielégiti a
kifinomult, nagy teherbirasu flirészelési
kovetelményeket, széles termékport-
folié kozil valaszthat.

A teljes perifériat kinaljuk, beleértve a
felhasznaldbarat hardvert és intel-
ligens vezérldszoftvert. Az optimalis
szekvenciak, a maximalis folyamat-
megbizhatdsag és a termékek al-

landdan magas mindségi szinvonala
érdekében.

A PSU flirészegység szive a sajat
gyartasu EISELE lengéscsillapitd
funkcioval ellatott csigahajtom(. Nagy
teherbirasu, és biztositja a flirész
egyenletes, vibraciomentes
mikodését, ami természetesen
pozitiv hatdssal van a vagasi felilet
mindségére és a flirészlap élet-
tartamara.

Gérvago korflirészek miiszaki adatai

Alulrol vago korflirészek

N\
EISELE PSU 450 M
—/

7\
EEE/LE ETS 2l Modell Vagasi tartomany
90°[1 45°[] 30°[1 90° [ 45° 1 30°[ 90°Q | 45°Q | 30°O
PSU 450 H 240x 70 mm | 170x 70 mm | 120 x 70 mm [140 x 140 mm|125 x 125 mm|100 x 100 mm| 150 mm | 145 mm | 120 mm
PSU 450 M 240x 70 mm | 180x 50 mm | 130 x 30 mm [140 x 140 mm|{125 x 125 mm|100 x 100 mm| 150 mm | 145mm | 112 mm
PSU 450 A 240x 70 mm | 170x 50 mm | 130 x 30 mm [140 x 140 mm|125 x 125 mm|100 x 100 mm| 150 mm | 145 mm | 112 mm
Csdvago korflirészek mlszaki adatai

Z

/‘ Modell Vagasi tartomany | Hajtasteljesitmény Flirész elétolas Anyag befogas Fordulat

/ _ @) kW min !

7/ PSU 450 GS 10-150 mm 3,0/3,6 hidraulikus hidraulikus 6/12/24/48
BTS 460 NC 10-165 mm 1" szervo hajtasu szervo hajtasu 10-280

25



26 Acéllemez- és profilmegmunkaldé berendezések

Modern acéllemez- és
profilmegmunkalo kozpontok

Nagy megmunkalasi sebesség, alacsony lizemelte-
tési koltségek és hosszu gépélettartam - ezek

a VERNET BEHRINGER megmunkalokozpontok
megkiilonbozteto jellemzoi.

A marashoz és a nagysebességl

farashoz valé Uj sorozat béviti az atfogo
valasztékot.

A profilmegmunkalé gépek és rend-
szerek vezetd gyartéjaként a VERNET
BEHRINGER innovativ, hatékony
gépeket és gyartdsorokat fejleszt és
gyart acélszerkezetekhez, és minden
olyan agazatnak, ahol acéllemezeket

g ﬂ és profilokat munkalnak meg.

AVERNET BEHRINGER kulcsrakész
megoldasokat kinal egy kézbél, kiter-
jedt automatizalasi megoldasokkal a
beadagolas és a levalogatas soran. A
sajat szoftverfejlesztés mércét allit fel
a digitalizacioban.

Acél profilok
megmunkalasahoz

Rugalmas kialakitasu portalfuro-
gépek tobb orsoéval és megmunkalo
sorral lyukasztashoz, jeldléshez és
nyirashoz.

B HD-X_,,
m HD-S
B MAPS
B KBA4O

Acéllemez- és profilmegmunkaldé berendezések

Lemezek és
laposacélok
megmunkalasahoz

Lemez és lapos acél lyukasztd, faro,

jelold, langvago és sorjazo beren-
dezése.

m MAG
mFG,,
m MAGB

Flrészelo-farod sor
acélgyartashoz és
kereskedelemhez

A flirész és a faro egy
rendszerben torténé kombina-
lasaval az atereszt6képesség és a
gyartas hatékonysaga érezhetden
megné.

Az alapanyag mérése, firasa,
bevagasa, jeldlése és flirészelése
egy muiveletben torténik.

MR YERNET

Szogprofilok
megmunkalasahoz

Gépek szogprofilok lyukasztasara,
furasara, jelolésére, marasara és
nyirasara.

m VP-X
m VP-2X
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A BEHRINGER termékcsalad

Szalagflirészek egyenes vagashoz

Szalagflirészek szogben vagashoz

Szalagflirészek lemezvagashoz

Nagy szalagflirészek

Megoldasok additiv gyartasu alkatrészek flirészeléséhez
Szalagflirészek kis mihelyeknek

Szallité berendezések

Komplett flrészrendszerek - atfogé koncepciok

A BEHRINGERMEISELE termékcsalad

Flggdleges korflirészek

Alulrol vago korflrészek

Nagy teljesitmény(l aluminium korflirészek

Nagy teljesitményl automata korflirészek
Magazinok és anyagmozgatd rendszerek betoltése

Integracié a meglévo folyamatokba

A VERNET BEHRINGER termékcsalad

Profilacél megmunkald sorok
Lapos acél és lemezmegmunkald sorok
Szogprofil megmunkalo sorok

Komplett rendszerek - atfogd koncepciok

BEHRINGER

Magyarorszagi képviselet:

Sandviken Tools Kft.

H-5600 Békéscsaba

Békési Ut 46-48.

Telefon: +36 30 106 1000
Webshop: www.sandviken.hu
Email: infoldsandviken.hu

Behringer GmbH

Maschinenfabrik und EisengieBerei
Industriestrasse 23 - D-74912 Kirchardt
Telefon +49 (0] 72 66 / 207-0
infoldbehringer.net

www.behringer.net

Behringer Eisele GmbH

AustrafBe 29 - D-73235 Weilheim / Teck
Telefon: +49 (0) 70 23 /9 57 57 - 0
infoldeisele.behringer.net
www.behringer.net

Vernet Behringer SA

ZAE Capnord - BP 37423 13 rue de la Brot
- F-21074 Dijon Cedex

Telefon +33 (0) 380 732 163
contact.us(@vernet-behringer.com
www.vernet-behringer.com

Fenntartjuk magunknak a jogot a m(iszaki véltoztatasok elézetes

bejelentés nélkiili bevezetésére. B0122JV0Thu




